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Responsibility of Distributor

When selling this tool, all the salespersons and distributers who deal in the tool
must make sure that a consumer reads and understands the instructions
before using it.

Responsibility of Employer

All the employers who use this tool must observe safety regulations and all the
other guidelines in this manual to keep a user and those around him or her
safe and to use it correctly, and must have a user read and understand the
instructions before using it.

/A DANGER

Dangerous and improper use of the nailer can result in death or serious injury.
This manual features safety information for your safety.

Be sure to read and understand this manual before using this tool.

Please keep this manual well to allow other workers to read it before using this tool.

DEFINITIONS OF SIGNAL WORDS

/\ DANGER
Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in
death or serious injury.

/\ WARNING
Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in
death or serious injury.

/\ CAUTION
Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in
minor or moderate injury, or may cause a damage to the tool.
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1. SAFETY INSTRUCTIONS

/\ DANGER

1. Be sure to put goggles on before operation.

Since a nail fired wrongly through careless handling can spring out or
you are always exposed to danger that can be caused by dust and
extraneous substances dispersed by exhausted air, you must always
wear goggles for operation. Goggles should meet requirements of
ANSI Z89.1-1997 and be able to protect both the front and the sides.
An employer has responsibility for having workers and all the other
persons wear protective equipment in a workshop.

2. Put on hearing protective equipment in certain working environment.

In working environment exposed to loudness which may result in hearing
loss, an employer (management) must provide hearing protection
equipment to a user and others in the workshop and a worker must wear it
if necessary.

3. Never use any power source but compressed air.

As this tool is designed and manufactured to operate
using air pressure that is generated by an air compressor
authorized by an safety certification authority, you cannot
® use any kind of gas—combustible gases such as oxygen

and acetylene—except this. Otherwise, it may not only
cause mechanical trouble but also malfunction or
explosion, resulting in infliction of fatal injury on a user or
those around him or her.

4. Use it within the optimum range of air pressure.

m m This tool is designed to operate within a range of
pressure between 70 psi and 120 psi (or between 5 kgf/
a (% e and 8 Kkgf/er). Connect this tool to a pressure
controllable device so that you can work under fixed

> pressure. When operating this tool, never use it under

pressure of 120 psi (or 8 kgf/cr) and over.
This tool can blow up when connected to pressure
higher than 200 psi (or 14 kgf/cr).
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5. Don't use it near inflammables (combustibles).

Never operate this tool near inflammables (such as thinner
and gasoline). Combustible gas from such materials can
be /\cked into a compressor and compressed together
with air, possibly resulting in explosion.

Kerosine

Thinner

Gasoline

(s

6. Be careful not to aim or fire it toward yourself or any other person in any case.
You should be careful not to aim it toward yourself or any other person in any case
whether the tool is loaded with nails or not. Then, even if malfunction or undesired firing
occurs, you can minimize damage caused by the fired nail.
Otherwise, it may result in serious injury.

7. Never touch the trigger except when this tool operates for work.
Never touch the trigger except when air is connected to this tool, which operates for
work. It is especially very dangerous to change the position or move around during
operation with your finger fixed on the trigger, and you may not do any similar action.
Otherwise, possible carelessness may result in infliction of serious injury on a user or
those around him or her.

/N WARNING

8. Connect a proper connector to this tool correctly.

The connector for this tool should never have pressure kept when air supply is cut
off. If an improper part is applied, then the tool can operate due to pressure left
within it even after the air line is disconnected, possibly resulting in injury.

9. Disconnect the air line and empty the nails out of the magazine in case that the
tool isn't used.
Be sure to cut off air supply and empty the nail magazine when the work is completed
or when you move to another workshop, maintain, disassemble, or repair this tool, or
clear jam. Make sure that the air line is disconnected in loading the magazine with nails
again.

/\ CAUTION

10. Make sure that each fastener is locked tightly.
The tool can be damaged if you use it with each fastener loosened, or screws or
bolts assembled wrongly. Make sure that all screws and bolts are assembled
correctly and tightly before using the tool.
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12.

13.

. Never let a worker remove or manipulate a safety device, or recompose the tool

at his or her discretion.

If you remove a safety device, or manipulate or recompose the tool at will, it can
cause a drop in performance and breakdown of the tool and result in injury due
to mechanical trouble and malfunction.

Be sure to disconnect the air line and empty nails out of the container if the tool
is not used.

You must disconnect the air line and empty the nail container when the work is
completed or suspended, when you go out of a workshop, when you move or
transfer the tool, or on other occasions.

Stick the muzzle carrectly to the target plane for nailing.
If correct nailing is not implemented on the target plane, the fired nail can spring
out, possibly resulting in injury.

14. You are prohibited from using the tool for other purposes than nailing and from

15

16

17

18

throwing or dropping it.
The resultant shock can cause damage to main parts or malfunction, possibly
resulting in injury.

. Never nail hard or thin objects, an edge of the target surface, or a nailhead

already driven.
Otherwise, the nail fails to be driven in but springs out, thus inflicting an injury on
a worker or those around him or her.

. Conduct operations in an upright and safe position all the time.

Long—time work in an unstable and wrong position may put excessive stress on
the body, possibly resulting in an injury.

. You are prohibited from using any kind of nail except collated nails for roofing

used for this tool.

. When the temperature falls below zero, it is important to note that you should

Keep the tool warm in a safe and convenient way.

If you fail to do this, make the tool get warm according to the following
procedure.

(D Control air pressure in the range of 40psi to 70psi.

(@ Remove all the nails loaded in the tool.

(@ Connect the air line to the tool and try mock nailing.

— Keep pressure low enough to operate the tool in a proper way.

— Operate it slowly to let the actuator get warm.

— Piston operation helps bumper and O-ring maintain the original elasticity.
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2. SPECIFICATIONS AND TECHNICAL DATA

1. Name of Parts

@ Body

® Cap

® Nose

@ Depth Dial

® Contact Foot
® Door

@ Magazine
Shingle Gauge
® Trigger Housing
Trigger

@ Grip

@ Exhaust Cover
® Guard Plate
Air Plug

2. Specifications of Nailer

Dimensions 10-1/2" x 10-1/2" x 4-7/16"
LengthxHeightXWidth (267mm x 267mm x 113mm )
Weight 4.98 Ibs (2.26 kg )

Operating Pressure

70 ~ 120 psi (5 ~ 8 kgf/o )

Nail Capacity

120 Nails

Air Consumption

1.394 at 100psi(7 kgf/c)
operating pressure

Air Inlet

1/4" NPT

3. Fastener Specifications

Nail Length

3/4" ~ 1-3/4" (19mm ~ 45mm)

Shank Diameter

0.120" (3.05mm)

Head Diameter

0.413" (10.5mm)

4. Technical Data
@ Noise

A-weighted single—event ————-—

sound power level

A-weighted single—event ————-—

emission sound pressure
level at work station

LpA, 1s, d 86.4dB

LWA, 1s, d 99.4dB

These values are determined and documented in accordance to EN12549:1999.




@ Vibration

Vibration characteristic value ———- 6.14 m/s?

These values are determined and documented in accordance to ISO 8662-11.

This value is a tool-related characteristic value and does not represent the influence
th the hand—arm-system when using the tool.

An influence to the hand—arm-system when using the tool will for example depend
on the gripping force, the contact pressure force, the working direction, the

adjustment of mains supply, the workpiece, the workpiece support.

5. Applications

* Fastening asphalt and fiberglass shingles
* Siding installation

* Wooden box assembly

3. Instructions for Operation

<Instructions for Operation>
¥ Be sure to read the safety instruction before using this tool.

Preparations

1. Be sure to put on personal protective equipments—for example, goggles, earplugs,
safety cap—before using this tool.

2. Be sure to use an air compressor authorized by the safety certification authority as
a pressure source for operating this tool within the optimum range of pressure
(70~120psi).

3. Make sure that this tool has no trouble about the safety device, the trigger,
fasteners such as bolts, and so on.

4. Inject three or four drops of oil used exclusively for a nailer into the air plug before
using this tool. (Do this regularly once a day if possible.)

5. Check the air line and the air connector for damage and don't use longer air line
than necessary (over 5m).

Preliminary Checkup

1. To give a checkup to the tool, adjust the operating pressure to 70 psi (5 kgf/cm)
before air connection.

2. First, stick the contact arm to the working plane and pull the trigger (single fire);
then, stick the contact arm toward the working plane with the trigger pulled and fire
(contact fire).

3. Keep pressure low as far as it may cause no trouble in operation within the
optimum range of pressure according to hardness of the working plane and length
of nails.
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1.Magazine Cover Opening.

(® Push the door latch up, following the arrows in pictures, and open the door.
@ Turn the magazine cover open.

Before Open After Open

2.Platform Adjustment

Adjust the platform position upward or downward according to the length of nails to use.
Pull up and turn the platform clockwise to adjust the platform position upward;

pull up and turn the platform counterclockwise to adjust it downward. Platform control
position is controlled in four stages by nail size as follows:

1-3/4" (456mm) Length Nail Bottom Position
1-1/4", 1-1/2” (32, 38mm) Length Nail Middle Position
3/4", 7/8", 1" (19, 22, 25mm) Length Nail Top Position
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3.Nail Loading

IR

@ Insert coil nails into the platform of the magazine.

@ Loosen the second collated nail sufficiently to fix at the feed pawl of the nose
and then put it between the teeth of the feed pawl with the nail head arranged
well in the guide line of the nose.

® Close the magazine cover.

@ Close the door and make sure that the door latch is fixed correctly.

(If the door fails to be fixed properly, make sure that the head of coil nail is
arranged in the guide line of the nose correctly.)

4. Shingle Gauge
/\ WARNING

This kind of gauge is used to adjust a
gapbetween shingles.

It can be adjusted conveniently without
special tools.

Adjustable gaps for shingle gauge range
from 4-1/2" to 8" (113~200mm) and
projection of each part is adjustable in
0.2"(5mm) gap.
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5. Driving Contact Foot Depth Adjustment Dial
/N\ WARNING

Be sure to disconnect the air line in operating the dial to adjust depth.

1) Use it when it is necessary to adjust depth due to a change in length of nails
and quality and thickness of nailing targets and when you attempt to set proper
nailing depth without adjusting operating pressure.

2) See stamp pattern on the contact arm side for depth adjustment by turning the dial «

T 44« »»p ) T

Deeper(Left) <@¢———Pp Shallow(Right)

6. Methods of Operation

< <

{ [JTOnLINeSR

Operation procedure ( == @ = @ )

1) Contact Fire Operation

Push contact arm toward the working plane with the trigger already pulled for
successive operation.

@ Pull the trigger.
@ Push contact arm down.

2) Single Fire Operation
Pull the trigger with contact arm already pushed toward the working plane for
single operation.

® Push contact arm down.
@ Pull the trigger.
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4. Maintenance and Inspection

<Caution prior to inspection and maintenance>

¥ Be sure to read the safety instruction before inspecting or maintaining this tool.

/N WARNING
Be sure to disconnect the air line before clearing jam, or repairing or inspecting

the tool.

1) Clearing a Jam

If jam occurs during the nailing process, clear it according to the following procedure.
(™ Disconnect the air line from the tool.
® Push blade caught in the outlet of the nose to the inside.
(Do this by putting, say, a round rod in the outlet of the nose and driving it in
with a hammer.)
® Open the door.
@ Use a screw driver or a long nose to remove nails caught in.

/\ CAUTION

— After clearing jam, make sure that the product has no trouble before using it.
— If jam or other factors damage main parts, it can prevent normal operation.
— If any trouble occurs, stop using the tool and ask a nearby A/S center or

a distributor for A/S.

2) Operation Trouble of Feed Paw!

If feed pawl fails to run smoothly during operation, it can cause mock nailing and
jam to occur.

® Disconnect the air line from the tool.

® Inspect if feed pawl and feed shaft have foreign bodies caught in or are damaged.
® Apply lubricant contained in the product box on the actuator.
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/\ CAUTION

— Inspect if feed pawl and check pawl teeth are damaged and operate smoothly,
and ask a nearby A/S center or a distributor for A/S in case of abnormal
operation.

3) Removal of Foreign Bodies and Tar from Tool

/\ WARNING

Never use gasoline, thinner, or similar explosive solvents to clear foreign bodies
including tar. (It can flow into the tool during clearing work and result in explosion
due to a flame occurring during operation.)

While you use the tool, tar or foreign bodies can stick to the actuators such as the
nose and the contact foot, which may prevent it from operating normally.

Use kerosene (paraffin), heating oil (heavy oil), or diesel oil to clear these

foreign bodies effectively.

(D Be careful to prevent any part except the nose and the door from soaking in oil in
clearing tar or foreign bodies. (Otherwise, oil can flow into the body and
the magazine, resulting in damage to plastic or O-ring parts.)

@ Dry the tool completely before using it.
(Qil film left after clearing can rather accelerate adhesion of tar or foreign bodies,
thus causing you to clear them more frequently.)

(® Make sure that parts such as the contact foot and the feed pawl operate
normally.

4) Inspecting the Magazine
(@ Disconnect the air line from the tool.
@ Inspect if the inside of the magazine is cleared or damaged.
(Foreign bodies such as wood pieces and dust in the actuator of the platform
inside the magazine can prevent it from operating smoothly.)

5) Storing

(® When not in use for an extended period, apply a thin coat of the lubricant to the
steel parts to avoid rust.

@ Do not store the Nailer in a cold weather environment. Keep the Nailer in a warm
area.

® When not in use, the Nailer should be stored in a warm and dry place. Keep out
of reach of children.

@ All quality Nailers will eventually require servcing or replacement of parts because
of wear from the nomal use.




6) Maintenance Chart (Reference)

7) Operator Troubleshooting (Reference)

* Supplement to the operating instruction
According to the European Norm EN 792-13 the regulation is valid from 01.01.2001
that all fastener driving tools with contact actuation must be marked with the symbol
"Do not use on scaffoldings, ladders" and they shall not be used for specific
application for example:
* When changing one driving location to another involves the use of scaffoldings,

stairs, ladders or ladder alike constructions e.g. roof laths,

* closing boxes or crates,
= fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.

5. Service and Repairs (A/S Request)

/\ WARNING

— It is important to note that users or distributors who want to have this tool
repaired must get A/S from A/S personnel trained in JITOOL.
— Use only parts supplied or authorized by JITOOL for repair.
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6. Maintenance Chart & Operator Troubleshooting

1) Maintenance Chart

Practice

Reason

Method

Drain air line filter daily

Prevent accumulation of
moisture and dirt.

Open manual petcock.

Keep lubricator filled.

Keep the tool lubricated

Fill with JITOOL pneumatic
tool lubricant.

Clean element — then
blow air through filter in
direction opposite to
normal flow.

Prevent clogging of filter with
dirt.

Follow manufacturer's
instructions.

Clean magazine and
feeder mechanism.

Prevent a jam & Dry fire.

Blow clean dalily.

Lubricate the Tool after
nailing.

Extend the tool life.

Supply 2~3 drops of
lubricant into the tool.

Drain air compressor.

Keep the tool operated
properly.

Open petcock on air
compressor tank.

2) Operator Troubleshooting

Problem

Check Method

Correction

Tool operates, but no
nail is driven.

Check air pressure.

Reduce air pressure.
(70~120psi)

Open door. Check for a jam.

Clean a jam.
(Refer to 4-1)

Check for proper nail.

Use only recommended
nails.

Check for feed piston
operation

Clean and lubricate.

Tool does not operate.

Check air line & Plug

Check for air line
connection and damage to
fitting part (Change it in
case of damage)

Check for abnormality in head
valve

Change O-ring in case of
damage
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Weak drive.
Slow to cycle.

Check air pressure.

Reduce air pressure.
(70~120psi)

Check position Piston set.

Readjust.

Supply of lubricant into the
tool.

Driver blade worn or
damaged?

Piston O-ring worn or
damaged?

Part change
(Contact JITOOL or
Distributor)

Nail driven too deep or
shallow

Check air pressure.

Reduce air pressure.
(70~120psi)

Skipping nails,
Intermittent feed.

Check air pressure.

Reduce air pressure.
(70~120psi)

Check for proper nail.

Use only recommended
nails.

Supply of lubricant into the
tool.

Check position of platform in

magazine.

Adjust platform to proper
position.

Piston O-ring cut or heavily
worn ?

Part change.
(Contact JITOOL or
Distributor)

Drives properly during
normal operation, but
does not drive fully at
faster nailing speeds.

Check air pressure.

Reduce air pressure.
(70~120psi)

Check inside diameter of air
hose.

Use larger air hose.
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Responsabilidad del Distribuidor

Cuando venden esta herramienta, todos los vendedores y los distribuidores
que la trantan deben asegurar de que los consumidores lean y compredan las
instrucciones antes de utilizarla.

Responsabilidad del empleador

Todos los empleadores que usan esta herramienta deben seguir los
reglamentos de seguridad y todas las instrucciones de este manual para que
los usuarios y las personas que estan alrededor sean seguros y la usen
correctamente, y deben hacerles leer y entender las instrucciones antes de
utilizarla.

/\ PELIGRO

El uso peligroso e incorrecto de la clavadora puede traer la muerte o la herida grave.
Este manual contiene la informacién de la seguridad.

Deben leer y comprender este manual antes de usar esta herramienta.

Por favor guarde bien este manual para que otros trabajadores lo lean antes de usa la
herramienta.

DEFINICIONES DE LOS TERMINOS DE SENALES.
/\ PELIGRO

Se indica una situacion inminentemente peligroso que traiga la muerte o la herida grave
si no sigue el contenido de este sefial.

/\ ADVERTENCIA

Se indica una situacion potencialmente peligroso que puedan traer la muerte o la
herida grave si no sigue el contenido de este sefial.

A\ AVISO
Se indica una situacion potencialmente peligroso que puedan traer una herida leve o
causar una averia de maquina si no sigue el contenido de este sefal.
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1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A\ PELIGRO

1. Deba ponerse las gafas protectoras antes de la operacion.

Como un clavo que se lanza incorrectamente por el descuido de
manipulacion pueda saltar y usted siempre esta expuesto al peligro
que se causa por el polvo y otras substancias ajenas dispersados por
los aires echados, siempre debe ponerse las gafas protectoras
durante la operacion. Las gafas deben cumplir los requisitos de ANSI
Z87.1 y pueden proteger a la vez la parte frontal y las partes laterales.
El empleador tiene la responsabilidad de hacerles llevar el equipo de
proteccion a los trabajadores y a otras personas en el lugar de trabajo.

2. Lleve el equipo de proteger el sentido auditivo en algunos ambientes de trabajo.

En el ambiente de trabajo expuesto al ruido fuerte que pueda causar la
pérdida de oido, el empleador (gerente) debe equipar a los usuarios u
otras personas en el lugar de trabajo con el equipo de proteger el sentido
auditivo, y el trabajador debe llevarlo cuando se necesita.

3. Nunca use otra fuente de energia menos el aire comprimido

Como esta herramienta esta disefiada y fabricada para
operar usando la presion de aire que se genera por el
compresor de aire autorizado por una organizacion de
certificar la seguridad, no puede usar otro tipo de gas —
() gases combustibles como oxigeno y acetileno — menos
este aire comprimido. Si no, causarda no sélo una
averia de la herramienta sino también una
manipulacion mala o una explosion haciendo dafio
fatal para el usuario o las personas cercanas.

4. Usela dentro de la gama apropiada de la presién de aire.

m m Esta herramienta esta disefiada para operar dentro de
una gama de la presion entre 70 psiy 120 psi (o entre

a ('% 5 kgf/ent y 8 kgf/ent).
Conéctela con un aparato de controlar la presion para
> que pueda trabajar bajo la presion fija. Cuando opera

esta herramienta, nunca la use con la presibn mas de
120 psi (o 8 kgf/cr). La maquina puede estallar cuando
se conecte con la presion mas de 200 psi (o 14 kgf/cm).
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5. No la use cerca de las substancias inflamables (combustibles).

Nunca opera esta maquina cerca de la substancia
Kerosine inflamable (como disolvente o gasolina). El gas
combustible de estas substancias puede entrar en el
compresor, y comprimirse con el aire, probablemnete
haciendo explosion.

Thinner

Gasoline

B

(T0

6. No apunte o dispare hacia usted u otras personas.

No apunte hacia usted u otras personas si la maquina esta cargada de los clavos o
tampoco si no esta cargada. Entonces, aunque suceda mal funcionamiento o el disparo
Inesperado, puede reducir el dafio por el clavo disparado. Si puede lesionarse
gravement.

7. Nunca toque el gatillo excepto cuando esta maquina esta en operacién para el trabajo.
Nunca toque el gatillo excepto cuando el aire esta conectado con esta maquina y esta
en operacion para el trabajo. Especialmente es muy peligroso cambiar la posicion o
andar alrededor tocando el dedo en el gatillo durante la operacion, y no haga otra
accion similar. Si no, es posible que el usuario u otras personas puedan lesionarse por
el descuido.

/A ADVERTENCIA

8. Conecte correctamente el conector apropiado con la herramienta.
El conector para la herramienta no debe mantener la presidon cuando el suministro de
aire esta cortado. Si la pieza impropia se aplica, entonces la herramienta se pondra en
accion debido a la presion quedada dentro de la herramienta aun después
de desconectar la linea de aire, por lo cual puede lesionarse.

9. Desconecte la linea de aire y vacie el contenedor de clavos cuando la maquina no
se use.

Asegurese de cortar el suministro de aire y vaciar el contenedor de clavos cuando el
trabajo se acaba o al ir a otro lugar de trabajo, al arreglar, al descomponer, al reparar la
maquina o al quitar el atasco. Asegurese de desconectar la linea de aire cuando carga
el contenedor de los clavos de nuevo.

/A AVISO

10. AsegUrese de que cada cierre esta apretado firmemente.

La herramienta puede dafiarse si la usa con cada cierre aflojado, o un tornillo o
un perno que esta mal montado. Aseglrese de que todos los tornillos y los
pernos estén montados correctamente y firmemente antes de usar la herramienta.
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11. Nunca deje a los trabajadores quitar o manipular el aparato de seguridad o
remontar la herramienta a discrecion.
Si quita el aparato de seguridad, manipula o remonta la herramienta a discrecion
puede disminuir la eficiencia y traer una averia de la herramienta, y puede
lesionarse debido al problema mecéanico y mal funcionamiento.

12. Asegurese de desconectar la linea de aire y vaciar el contenedor de clavos
cuando la herramienta no se use.
Debe desconectar la linea de aire y vaciar el contenedor de clavos cuando el
trabajo se termina o se suspende, cuando sale del lugar de trabajo, cuando lleva
o entrenga la herramienta a otra persona o en otros casos gque no la usa.

13. Ponga correctamente la boca de pistola en las superficies del blanco para clavar.
Si no clava correctamente en las superficies de trabajo, el clavo disparado puede
lesionar por el salto.

14. Se prohibe usar esta herramienta para otros propésitos excepto de clavary no lo
deje tirar o caer.
El choque resultante puede hacer dafio por una averia de la parte principal o mal
Funcionamiento.

15. Nunca clave los objetos duros o finos, ni en la parte del borde del blanco, ni en
la cabeza de clavo ya puesto.
Si no, el clavo saltara en vez de estar clavado, y lesionara al usuario o a las
personas cercanas.

16. Siempre opere con la posicién correctay segura.
El trabajo por largo tiempo con la posicion inestable e incorrecto puede dar un
estress excesivo al cuerpo y hacer dafio.

17. Se prohibe usar otro tipo de clavos excepto los clavos unidos para el uso de esta
herramienta.

18. Cuando la temperatura baja méas del cero grado, hay que mantener caliente la
magquina en la manera seguray conveniente.

Si no, caliente la maquina segun los procedimientos siguientes.

(D Controlar la presion de aire en "el" rango de 40 psi a 70 psi.

(@ Quitar todos los clavos cargados en la herramienta.

(@ Conectar la linea de aire en la herramienta y tratar de clavar con vacio.

— Conservar la presion bastante baja para operar la herramienta sin problema.

— Operarlo lentamente para que la parte que acciona esté calentada.

- La operacion del piston ayuda que "Bumper" y "O-ring" mantengan la
elasticidad original.
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2. ESPECIFICACIONES Y DATOS TECNICOS

1. Nombre de las piezas

® Cuerpo

® Tapa

® Punta

@ Dial de Profundidad

® Pie de Contacto

® Puerta

@ Cargador

Medidor de Tablilla para
el techadol

® Caja de Gatillo

Gatilo

@ Mango

@ Cubierta de escape

® Placa de protector

@ Tapon de aire

2. Especificaciones de Clavadora

Dimensiones
(Longitud X AlturaxAnchura)

10-1/2" x 10-1/2" x 4-7/16"
(267mm x 267mm x 113mm )

Peso

4.98 Ibs (2.26 kg )

Presion de operar

70 ~ 120 psi (5 ~ 8 kgf/cm)

Capacidad de clavos

120 Clavo

Consumo de Aire

1.39/ en la presion de operar
100psi(7kgf/cr)

Entrada de Aire

1/4" NPT

. Especificaciones de Clavo

Longitud de Clavo

3/4" ~ 1-3/4" (19mm ~ 45mm)

Diametro de Vastago

0.120" (3.05mm)

Diametro de Cabeza

0.413" (10.5mm)

4, Datos técnicos

(™ Ruido

Nivel de potencia de impulso acustico

con ponderacion A ————— LWA, 1s, d 99.4dB
Nivel de presion acustica

de emision P ————-— LpA, 1s, d 86.4dB

Estos valores se determinan y se documentan de acuerdo con EN12549:1999.
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@ Vibracion

Valor propio de vibracion ———— 6.14 m/s?

Este valor se determinay se documenta de acuerdo con ISO 8662-11.

Este valor es el valor propio relacionado con la herramienta y no representa la
influencia al sistema de la mano y el brazo cuando usan la herramienta.

Una influencia al sistema de la mano y el brazo cuando usa la herramienta
dependera, por ejemplo, de la fuerza de apretar, la fuerza de la presion de
contacto, la direccion de trabajo, el ajuste de la red de suministro, la obra de
trabajo y el soporte del trabajo.

5. Aplicaciones

* Fijar las tablillas de asfalto o de fibra de vidrio.
* [nstalacion de las paredes.

* Montar las cajas de madera.

3. Instrucciones para operar

<Instrucciones para operar>
3 Debe leer las instrucciones de seguridad antes de usar esta herramienta.

Preparativos

1. Debe llevar el equipo personal de proteccion — por ejemplo, gafas, tapon de oidos,
casco de seguridad— antes de usar esta herramienta.

2. Debe usar el compresor autorizado por una organizacion de certificar la seguridad
como la fuente de presion para operar esta herramienta dentro de la gama 6ptima
de pression (70~120 psi).

3. Asegurese de que esta herramienta no tenga ningun problema en el aparato de
seguridad, el gatillo y los cierres como tornillos, pernos etc.

4. Meta tres o cuatro gotas de aceite que se usa exclusivamente para la clavadora en
el tapon de aire antes de usar esta herramienta. (Haganlo regularmente una vez por
dia si es posible.)

5. Chequee la linea de aire y el conector de aire si hay problema, y no use la linea
de aire mas larga que su necesidad. (mas de 5m.)

Cheaquo preliminar

1. Para chequear la maquina, ajuste la presion de operar a 70 psi (5 kgf/cm) antes
de la conneccion de aire.

2. Primero, poga el Pie de Contacto en las superficies de trabajo y aprete el Gatillo
(Un disparo); después, ponga el Pie de Contacto hacia las superficies de trabajo
con el gatillo apretado y disparen. (Disparo de contacto)

3. Siga la presion baja si no hay problema en la operacion dentro de la gama 6ptima
de presion segun la dureza del objeto de trabajo y la longitud de clavos.
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Cargar de los clavos.

1) Abrir la tapa del Cargador.

® Empuje el pestillo de Puerta hacia arriba como el sentido de las flechas del

dibujo y abra la Puerta.
@ Gire la tapa del Cargador y abra.

| |rooLavess

Antes de abrir

Después de abrir

2) Ajustar la Plataforma.

Ajueste la posicion de Plataforma arriba o abajo depende de la longitud de clavos a usar.
Tire el Plataforma hacia arriba en el sentido de las agujas del reloj para ajustar la posicion

de Plataforma para arriba; Tire y gire el Plataforma en el

sentido contrario a las agujas

del reloj para ajustar la posicion de Plataforma para abajo. La posicion del control de
Plataforma se controla en tres etapas segln el tamafio de clavo como sigiente:

1-3/4" (45mm) Longitud de clavo

Posicion de Arriba

1-1/4",1-1/2” (32, 38mm) Longitud de clavo

Posicion de Medio

3/4", 7/8", 1" (19, 22, 25mm) Longitud de clavo

Posicion de Abajo
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3) Cargar de clavos.

™ Introduzca el rollo de clavos en el plataforma del Cargador.

@ Afloje el segundo clavo unido suficientemente para fijar en el 'Feed Pawl' de la
Punta y mételo entre los dientes del 'Feed Pawl' para que las cabezas de clavos
arreglen bien en la linea de la Punta.

® Cierre la Cubierta del Cargador.

® Cierre la Puerta y asegUrese de que el pestillo de la Puerta esté fijado
firmemente.

(Si la Puerta no se fija correctamente, chequee si las cabezas de los clavos de
rollo estan arregladas bien en la linea de la Punta.

4. edidor de Tablilla
/\ ADVERTENCIA

AsegUrese de desconectar la linea de aire en el uso del Medidor de Tablilla para
ajustar el espacio entre las tablillas.

Este Medidor se usa para ajustar el
espacio entre las tablillas.

Se puede ajustar convenientemente
sin otra herramienta especial.

Los espacios ajustables para la
gama del Medidor de Tablilla son
desde 4-1/2" hasta 8"
(113~200mm), y la proyeccion de
cada parte es ajustable en la
distancia de 0.2" (5mm).
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5. Ajustar la profundidad del Pie de Contacto
/\ ADVERTENCIA

Debe desconectar la linea de aire durante la operacion del dial para ajustar la
profundidad.

1) Uselo cuando necesita ajustar la profundidad debido al cambio de la longitud
de clavos y de la calidad y el espesor del objeto para clavar, y cuando intentan
fijar la profundidad de clavar sin ajustar la presion de operar.

2) Vea el dibujo estampo en el lado del Brazo de Contacto al ajustar la
profundidad girando el dial.

T 44« »p) T

Méas profundo(lzquierdo) <@ Poco profundo (Derecho)

6. Methods of Operation

¥
y

{ [JTonLaNesR

¢ [JTTOOLN4SR

Operation procedure ( === @ == Q@ )

1) Operacion del Disparo de Contacto.

Pulse el Pie de Contacto hacia las superficies de trabajo con el gatillo ya
apretado para la operacion sucesiva.
@ Aprete el gatillo.

@ Pulse el Pie de Contacto hacia abajo.

2) Operacion d unico Disparo.
Aprete el gatillo después de empujar el Pie de Contacto hacia las superficies de
trabajo para una operacion.

(@ Empuje el Pie de Contacto hacia abajo.
@ Aprete el gatillo.
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4. Mantenimiemto e Inspeccion.
<Aviso previo al mantenimiento y la inspeccion>

¥ Debe leer las instrucciones de seguridad antes de examinar o mantener.
A AVISO

Debe desconectar la linea de aire antes de quitar un atasco, o reparar o
inspeccionar esta herramienta.

1) Quitar el atasco

Si un atasco sucede al calvar, quitenlo segun el proceso siguiente.

( Desconectar la linea de aire desde la herramienta.

@ Pulsar un Hoja que esta metido en la salida de la Punta hacia adentro.
(Pulsenlo, metiendo un palo redondo en la salida de la Punta y martillandolo.)

® Abrir la Puerta.

® Usar un atornillador o un destronillador para quitar los clavos metidos.

N

AAVISO

— Después de quitar el atasco, debe chequear si hay un problema en el producto
antes de utilizarlo.

— Si el atasco o otros factores hacen estropear las partes principales, es posible
gue no se opere normalmente.

— Si hay problema, pare el uso de la herramienta y pida el servicio en el Centro de
Servicio cercano o en una agencia de distribucion.

2) Mal Operacion de Feed Pawl
Si 'Feed Pawl' no funciona bien durante la operacion, puede ser la causa de clavar sin
clavos o de un atasco.
(» Desconecte la linea de aire desde la herramienta.
@ Inspeccione si 'Feed Pawl' y 'Feed Shaft' tienen una substancia ajena metida o
estan estropeados.
® Unte el Lubricante contenido en la caja de producto sobre la parte que acciona.

-47-



A AVISO
- Inspeccione si los dientes de 'Feed Pawl' y 'Check Pawl' estan estropeados y no
operan suavemente, y pida el servicio en el Centro de Servicio cercano o en la
agencia de distribucion en el caso de mal operacion.

3) Quitar una substancia ajena y un alquitran desde la herramienta.

/A ADVERTENCIA
Nunca use una gasolina, un disolvente, o un similar solvente explosivo para quitar
la substancia ajena como un alquitran. (Puede fluir dentro de la herramienta al
quitarla 'y puede traer una explosion por una chispa que occure durante la
operacion.)

Mientras usa la herramienta, un alquitran o una substancia ajena puede pegarse en
las partes que accionan como en la Nariz y en el Pie de Contacto, lo cual lo

impide operar normalmente. Use un queroseno (parafina), #2 un aceite para
calefaccion (aceite pesado), o una gasolina diesel, etc. para quitar estas subtancias
ajenas efectivamente.

(D Tenga cuidado con no remojar ninguna parte excepto la Punta y la Puerta en el
aceite al quitar un alquitran o unas substancias ajenas. (Si no, el aceite puede
fluir dentro del cuerpo y el Cargador estropeando la parte de plastico o las piezas
de O-ring.)

@ Seque la maqguina completamente antes de usarla.
(La pelicula de aceite quedada después del limpio, mas bien, puede acelerar la
adhesion del alquitran o la substancia ajena, por lo cual es posible limpiar méas
frecuentemente.)

(@ Asegurese de que las partes como el Pie de Contacto y 'Feed Pawl' operen
normalmente.

4) Inspeccionar el Cargador

(1 Desconecte la linea de aire desde la herramienta.

@ Inspeccione si el interior del Cargador estéa limpiado o estropeado.

(Las substancias ajenas como pedazos de madera o polvo en la parte de la
Plataforma dentro del Cargador puede impedir operar suavemente.)




5) Guardar

@ Si no la usa por un periodo largo, aplique una capa fina de lubricante encima
de la parte de acero para evitar estar oxidada.

@ No guarde la Clavadora en el ambiente del timpo frio. Guardela en la area caliente.

(® Mientras no se usa, la Clavadora debe guardarse en un lugar caliente y seco.
Guéardela fuera del alcance de los nifios.

@ Todas las Clavadoras de calidad finalmente pediran el servicio o el reemplazo de
las piezas a causa del desgaste en el uso normal.

6) Tabla de Mantenimiento (Referencia)

7) Métodos para reparar (Referencia)

5.

% Suplemento para las instrucciones de operar.

Segln la Norma de Europa EN 792-13, el reglamento esta valido desde el primero

de enero del 2001, que todas las herramientas de atornillar con la accion en contacto

deben marcarse con el simbolo, "No use en el andamio, en la escalera de mano" y

no deben usarse para la aplicacion especial, por ejemplo:

* al cambiar la ubicacion de la clavadora al otro lugar en el uso del andamio, las
escaleras de mano, las escaleras como unas construcciones por ejemplo, tornos
del techo.

= al cerrar cajas o cajones.

= al fijar el sistema de seguridad de transportacion, por ejemplo en los vehiculos y
en los carros.

Servicio y reparacion

/AADVERTENCIA

— Es importante recordar que los usuarios o los distribuidores que quieren reparar

la herramienta deben pedir el servicio a los personales que han recibido la
educacion en JITOOL.

— Debe usar solamente las piezas que son suministradas y autorizadas por JITOOL

para reparar.
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6. Tabla de Mantenimiento y Métodos para reparar

1) Table de Mantenimiento.

Practica

Causa

Método

Chequear cada dia el
filtro de la linea de aire

Evitar la acumulacion de la
humedad vy el polvo.

Open manual petcock.

Mantener el lubricante
lleno.

Mantener la herramienta
lubricada.

Llenar con el lubricante de
la herramienta neumatico

de JITOOL.

Limpiar el filtro— luego
soplar el aire a través
del filtro en la direccion
contraria al flujo normal.

Evitar atascarse con el polvo
en el filtro.

Seguir las instrucciones
del fabricante.

Limpiar el mecanismo
del Cargadory el
Alimentador.

Evitar un atasco y un disparo
vacio.

Solpar limpiamente cada
dia.

Lubricar la herramienta
después de clavar.

Extender la vida de la
herramienta.

Meter 2 o 3 gotas del
lubricante en la

herramienta.

Vaciar el aire del
compresor.

Mantener la herramienta para
operar bien.

Abrir el corchito del tanque
del compresor de aire.

2) Métodos para reparar.

Problema

Modo de chequear

Corregir

La herramienta se opera
pero no se clava.

Chequear la presion de aire.

Controlar la presion de aire.
(70~120psi)

Abrir la Puerta. Chequear un
atasco.

Quitarlo. (Ver 4-1)

Chequear si el clavo es
adecuado.

Usar so6lo los clavos
recomendados.

Chequear la operacion del
Piston de Alimentar.

Limpiar y lubricar.

La herramienta no se
opera.

Checquear la linea de aire y
el tapdbn

Chequear la coneccion de
la linea de aire y la averia
en la parte apretada.
(Cambiarla en el caso de
averia.)

Chequear la valvula de
cabeza.

Cambiar O-ring en el caso
de averia.
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La eficiencia de clavar se
pone baja y la operacion
se hace mas despacio.

Chequear la presion de aire.

Controlar la presion de aire.
(70~120psi)

Checquear la posicion del
Piston

Reajustarla.

Suministrar el lubricante en la
herramienta.

La hoja de driver esta
desgastado o estropeado?

O-ring del Piston esta
desgastado o estropeado?

Cambiar las piezas.
(Ponerse en contacto con
JITOOL o el distruibuidor)

No se clava demasiado
profundo o no profundo
bastantemente.

Chequear la presion de aire.

Controlar la presion de aire.
(70~120psi)

Se omiten a veces los
clavos o introducen solo
intermitentemente

Chequear la presion de aire.

Controlar la presion de aire.
(70~120psi)

Chequear los clavos
adecuados.

Usar solo los clavos
recomendados.

Suministrar el lubricante en
la herramienta.

Chequear la posicion de la
Plataforma en el Cargador.

Ajustar la Platforma para la
posicion adecuada.

O-ring del pistodon esta
cortado o desgastado
mucho?

Cambiar las piezas..
(Ponerse en contacto con
JITOOL o el distruibuidor)

Se clava bien durante la
operacion normal, pero no
funciona bien cuando
operan mas rapido.

Chequear la presion de aire.

Controlar la presion de aire.
(70~120psi)

Chequear el diametro interior
de la manguera de aire.

Usar la manguera de aire
mas grande.

-51-




HGYNIr S0 WvE9OVIO 300 71dX7




(£0/20/1202 : "A3Y)

JusuwIaduNoUUR INoYIIM UBIS8p—al pue juswaAoiduwl Joj pabueyd 8q ued Jajieu Jo sped auy) ||y x»

[ Z10-9-dSYNP NOlSId @334 | 22 | © S00-A-¥9LD (QIN) ONIY-O ¥IONNTd IA VA | 68

I | eL0-9-usyNr (dI1S) ONIY-O NOLSId a334| 92 | | L00"A"AN YIONNTd IATVA | 8
| 800-W-#910 ONIY-O ¥3ddOLS NId [ 2hE | | | 9L0-O-dS¥NP ONI¥dS NOLSId 334 | 62 | | $00-A-AN (dN) ONIY-0 HIONNTd IAWVA | L€
| 800-L-HSPNI NId ¥399IL [ L1k | 1 | S10-9-uSwNr Y3dWNE NOLSIda33d | ¥2 | | £00-A-AN 3ATVA | 98
| | 800-9-8€/92S0 YINIVLIYNIA | Okh | L | Z10-9-HSPNP dVONOLSId @334 | €2 | | L10-A-¥9LD ONIY-0 dVO ¥3ONN1d | G€
| 022-0€-d (12ZX0°'€®) Nid 1108 | 604 | | 0ve-S| (yZ2® ONIY dVYNS | 22 | L00-A-AN (QIA) ONIY-O IATVA | vE
| SO-NN (SW o)) LNN X201 | 801 | | 091-62-Y (19IXsZO NId 10 [ 12 | 2 £L0-A-AN (12'71X€9) NId 3ATVA | €8
| 610-W-HSPNI ONIHSNg | 204 | | 200-L-dSYNI (N)gy3991L| 02 | | 500-9-2€06 ONId ¥V | 2
| 002-50-Z (0zxsW) 1108 | 901 | | 082-0£-Y (18ZX€) NId 1104 | 69 | | 900-8-2€06 dvoonid | ie
| L00-WN-HSPNI Nid 3NIZVOVIW | S04 | ¢ £00-L-HSPNP (1NO) v ¥399I1ML| 89 | | 200-8-22¢ dvO ON3 | 08
I | 8LO-W-HSPNP 7 ¥0L0310¥d | ¥ol | | 600-8-HGPNI IY3S ITOH ININMONIA334 | 29 | ¢ €00-8-22¢ ONI¥-O dVO ON3 | 62
I #0-NN (N J0)) LN YOO | €01 | | £00-S-HSYNI ONISNOH YOLO3ANNOD | 99 | | #00-8-4SPNI dI¥o | 82
| L00-W-HSPNI AQO8 3NIZvOVIN | 201 | | S00-S-HSYNI Y¥3070H YOLO3NNOD | §9 | | 100-8-HSYNI Ados | 2
| L10-W-¥SYNP ¥ ¥oLo3loud [ tot | | $00-S-HSYNP ONI¥S ¥OLOANNOD | 9 | | £00-V-HSYNI ¥3dwng | 92
I | €00-W-4S¥NP WHO4LY1d | 001 | | 200-S-HSPNI YOLO3INNOO| €9 | | 200-V-HSYNI V3S 310H AlddNS | 52
I | ¥00-W-¥SPNP ONIYdS WHO4LY1d | 66 | | 900-S-¥910 Y3ANIVLIIY | 29 | | 900-V-#910 ONIY-0 30IND YIANITAD | v2
I | SLO-N-HSPNP AIVIdONIY | 86 | | 010-8-¥SPNI ONIY-O3SON| 19 | | 200-V-HSYNI 30IN9 ¥YIANINAD | €2
| 05¥-70-4Z (15pX¥IN AQV3H ANNOY) 1108 | 26 | | 100-9-HSPNI 3ISON| 09 | ! S00-Y-G7SNI" ONIY-0 ¥3ANINAD | 22
| 9L0-W-HSPNI dvO W§O4Lv1d| 96 | | | 8L0-9-usyNr ¥3dJOLS UVN| 65 | | 1L00-V-¥SPNI Y3ANITAD | 12
| 200-W-dSYNI ¥3IN0D ANIZVOVIN | S6 | | 610-9-USPNP ONIYdS ¥3ddOLS VN | 85 | | | zood-d-uswNr A18W3SSY NOLSId | 61
| S00-1-4SYNI 31V1d 39NVYO 31ONIHS | v6 | | 004-62- (J01x520) NId 110 | 26 | 1 £00-d-HSYNI ONIY-O NOLSId | 81
| 200-1-8SPNI ¥ ¥3A3IM0Mo| €6 | v 00Z-90-NZ (ozxow) 1108 | s5 | + | Lood-d-useNr 13S NOLSId | Z}
| $00-T-HSPNP ONI¥dS ¥3A3TINMOMO| 26 | | £00-O-HSPNP Nid¥ooa| 5 | | $00-V-HSPNI ¥v11090 | 91
| £00-1-4SPNI T ¥3AINOMO| 16 | | SL0-S-USPNI 1004 LOVINOO| €5 | 200-H-dSPNI v3S IATVAQYIH | 61
| 100-1-8SPNI AQO8 39NVO I1ONIHS | 06 | | 0¥0-#0-SZ (TwXyW) M3¥OS 13s| 26 | | $00-H-HSYNI (LNO) ONY-0 IATVAQVIH | v1
I | 1ood-1-usPNr 135S 39nNvO 319NIHS | 68 | | Z10-S-HSPNP ONdS 1va | 15 | | 100-H-dSPNI ANIVAQY3H | €1
! 200-9-HSPNI ¥ooa| 88 | | ze0-9 (Zew)1va| 05 | | £00-H-HSYNI (NI) ONY-0 IATVA QV3H | 2I
! 800-9-HSYNI ONINdS MY MO3HO | 28 | | 010-S-uSYNI VIaHLd3a| 6v | | 900-H-USYNI ONINdS IAIVAQYIH | |1
! £00-9-HSYNP IMVANOIHO | 98 | | | 100d-S-uSHNr 13sviaHid3a| sy | | S00-H-dSYNI Y¥3ddols | 01
| 1L0-O-HGPNI ONINdS HOLVT¥00a | 68 | | 100-S-¥SPNI WYV LOVINOO | ¢ | 't 200-0-HGYNI A1INSVO | 6
! 01L0-9-¥SPNI HOolv1¥ooa| 8 | | L10-S-HSYNI Y3ANIVLIY WVIAHLd3a | oy | | 100-D-MGYNI dvo| 8
I | 600-9-¥SPNF NId MVd %03HO | €8 | | 100d-A-AN 1383AWA| ¥ | ¢ | S00-O-¥SYNP avd dINS-NON | £
[ 500-9-HSPNI ONI¥dS MVda33d | z8 | | ZLO-AAN dvO¥3ONNTd | vv | 2 | #00-0-¥SHNr 3lvidaavno | 9
| 900-9-¥SYNF Nid IMvd @334 | 18 | | 0L0-A"AN ¥IONNId| ev | | £00-0-HSYNI ¥IN0D LSNVHX3 | §
| #00-9-HSPNI IMvda33d| o8 | | 600-A¥9LD ONI¥dS ¥3ONN1d | 2v | | £00-0-¥910 YIHSVYM ¥3A0D LSNVHXI | ¥
v | 800-W-¥SPNF HANIVIFANID| 62 | 2 800-A¥910 ONRY-O ¥FONNd | ¥ | v 052-50-Z (1gzxsw) 1108 | 2
| 710-9-HSPNI (1v3S) ONI-ONOLSId 334 | 82 | | 900-A"AN (MO) ONIN-0 ¥3IONNTd IATVA| ov | | 051-90-NZ (1gLxoW) 1708 | |

ALD| °"ON lHvd NOILdIHOS3a ‘ON |ALD| "ON lYvd NOILdIBOS3a ‘'ON|ALD| °ON Ldvd NOILdIEOS3a ‘ON

(H31IVN 1100 ODNIJO0Y v/€ | OL .¥/€) HSYNF

-53-



“MEMO

-54-



“MEMO

-55-



Better Tools,
Better Works!
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